CANVIK T5

A SCANGRIP PRODUCT

Bremseskiveafdrejer
til lastbiler og anhangere

Simplification by Innovation

Betjeningsvejledning
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Tekniske specifikationer

= Totalveegt: 65 kg (inkl. tilbehgr)

= Maks. vandring: 100 mm

= Maks. skivestgrrelse: g55 mm

= Maks. skeeredybde pr. side: 0,1 mm

= Justering af platte: 0,05 mm pr. omgang

= Tilspeendingshastighed: 10 mm — 28.5 mm pr. minut

= Platter: Hardmetal, 3 skeereflader m. positiv spanvinkel
= Afdrejerhovedets leengde: 27 cm

Gearmotor:

= Hgjre-/venstre gang

= 220/240 V 50/60 Hz eller 115 V 50/60 Hz
= 0-125 omdrejn./min., 0,55 kW, 0,75 HK
= Udgangseffekt 12 V



Standardelementer

Ngdstop

Tilspaendingshastighed

Afbryder og retningsveelger
Hastighedsregulering

Nettilslutning

Strgmtilslutning for afdrejerhovedet
Medbringer til 8/10 hjulbolte til hjul 8325 mm
Snekkegear

Stgttefod

Mikrometerskrue til justering af skeeredybde
Justerbart autostop

Afdrejerhovedets strgmtilslutning

Las for omskiftning automatisk / manuel
Vippekontakt for tilspsending

Omskifterpal automatisk / manuel

Platter

LED lys

Handhjul til manuel tilspaending

2 forleengerstykker til hgjt nav

Spiralledning

Netledning

1 beslag inkl. offset kit (efter eget valg — se s. 22)
Sikkerhedsanordning (gummiband)
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Sikkerhedsforskrifter

Respekter altid den geeldende lovgivning for arbejde med
elektrisk udstyr og sikkerhedsinstruktionerne i denne vej-
ledning for dermed at reducere risikoen for ulykker.

1. Afdrejeren m& kun betjenes af fagfolk, der har laest og
forstaet denne vejledning og som samtidig er autoriseret
til at vedligeholde og reparere bremsesystemer.

2. Overhold altid lastbilproducentens sikkerhedsinstruktio-
ner ved montering og afmontering af dele pa kgretgjet.

3. Kontroller inden brugen, at ingen af afdrejerens dele er
beskadigede. Efterse ledningerne med hyppige mellem-
rum for at sikre, at de ikke har veeret i kontakt med
skarpe kanter eller lignende.

4. Beer altid sikkerhedsbriller, beskyttelsesdragt, arbejds-
handsker og stavmaske. Undgé lgsthaengende klzeder,
der kan fanges i maskinens bevagelige dele.

5. Monter sikkerhedsanordningen (gummibandet) rundt om
hjulboltene.

6. Det er vigtigt, at stgttefoden monteres korrekt og spaen-
des som anvist med handen. Stgttefoden ma ikke veere
for lgs eller, og ma heller ikke spaendes sa hardt, at den
lofter gearet.

7. Hold altid arbejdsomradet rent og ryddeligt og sgrg altid
for at have en ildslukker indenfor reekkevidde.



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Det er ikke tilladt at anvende maskinen, hvor der er
fare for eksplosion, eller hvor omgivelserne er vade
eller fugtige - elektrisk stgd kan forekomme.

Det er vigtigt at bevare koncentrationen om arbej-
det. Husk hele tiden pa den potentielle risiko for
ulykker for at undgd at de sker. Brug omtanke og
undga at arbejde med maskinen ved sygdom eller
treethed.

Anvend ikke maskinen til andre formal end dem den
er tilteenkt og undga at overbelaste maskinen.

Renggr dine redskaber grundigt efter brug og opbe-
var dem et sikkert sted. Anvend ikke hgjtryksrenser
til renggring, brug kun en blgd bgrste.

Beskyt den elektriske ledning mod olie, varme og
skarpe kanter.

Afbryd stremmen nar maskinen ikke er i brug og op-
bevar den udenfor bgrns reekkevidde.

Efterlad aldrig maskinen uden opsyn.

Anvend udelukkende reservedele, som er anbefalet
af producenten.

Hvis der gar noget galt under afdrejning, aktiveres
ngdstop straks.
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Opseetning

Tjek for slagr i hjullejet for montage. Et lgst leje kan
give anledning til en darlig slutoverflade. Hvis lejerne
er justérbare, speendes mgtrikkerne fgr afdrejning og
justér efter producentens specifikationer.

Hvis der er slgr i et ikke-justérbart leje, bgr det ud-
skiftes fgr afdrejning.

Lastbilen klarggres

Seet lastbilen i frigear eller neutral ved automatgear. Hand-
bremsen skal ikke aktiveres. Lastbilen lgftes op pa lift. Hjul-
bolte fjernes og hjulet afmonteres. Afmonter samtidig hjulet
i modsat side.

Check bremseskiven

Check bremseskivens tykkelse i forhold til den pagaeldende
lastbilproducents specifikationer over minimums mal pa ski-
ven. Hvis skiven er under minimums mal, frarades afdrej-
ning.

Beslag monteres

Find de 2 bolte i bremsekaliberen, der passer i det pageel-
dende beslag, der skal anvendes. Det varierer fra model til
model, og de kan veere placeret foroven eller forneden. De
2 bolte afmonteres, og rust og skidt fra omraderne omkring
boltene fjernes. Manglende renggring af disse overflader
kan give en utilfredsstillende afdrejning. Monter det beslag,
der passer til den pagaeldende lastbil (se liste side 22) med
det medfglgende offset kit.

11




9.4

Medbringer
Placer afstandsstykkerne diagonalt pa hjulboltene og mon-

ter medbringeren (3.1). Speend boltene med en nggle.

3.1

Monter sikkerhedsanordning (9.5) rundt om hjulboltene.

Far afdrejerhovedet monteres,
bar kulisserne og stalholderne
(6.1) kares sa langt tilbage
som muligt. Hvis dette ikke er
tilfeeldet, hold (5.4) inde og
tryk omskifteren (5.6) til MA-
NUEL. Nu kan stalholderne kg-
res tilbage ved hjeelp af hand-
hjulet (8.1).

8.1
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Monter passende offset pa af-

drejerhovedet. Spaend ikke
kraftigere, end at den frit kan
glide frem og tilbage. Skub den
helt frem, sa de sidder ens for-
oven og forneden.

Monter afdrejerhovedet pa be-
slaget v.hj.a. offset-boltene.
Speend i handen sa maskinen
kan glide i glidesporet. Skub af-
drejerhovedet fremad s& langt
som overhovedet muligt indtil
platterne er 5-7 mm fra skivens
kant. Maskinen fastspaendes i
denne position.

Skub snekkegearet (4.1) ind
over akslen med not p& med-
bringeren.

Gearet drejes ud til siden og
stgttefoden monteres i yderrg-
ret. Det er hensigtsmaessigt at
kare vingemgtrikkerne pa stot-
tefoden i bund, inden den mon-
teres pa gearet. Stgttefoden
skubbes op og holdes med
handen til lodret position. Slip
foden og spaend vingemgtrik-
kerne — spaend kontra med den
nederste mgtrik.
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Det er meget vigtigt, at udvise omhu, nar stgttefoden fast-
gares. Spaendes for kraftigt risikerer man at Igfte gearet,
speaendes for Igst risikerer man at gearet drejer med hjulet
rundt.

Seet evt. 2 bukke under lastbilen for at undga at gdeleegge
gear og medbringer, hvis lift eller donkraft skulle synke lidt
under afdrejningen.

Den mobile enhed tilsluttes en 230V eller 115V stikkontakt
ved hjeelp af netledningen (9.3), og afdrejerhovedet tilslut-
tes den mobile enhed ved hjeelp af spiralledningen (9.2).
Maskinen er nu klar til brug.
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Betjening

Monter afdrejeren og tilslut motoren ifglge instruktionerne
beskrevet i det forrige afsnit.

Drej afbryder/retningsveelger (1.3) til den side, hvor skiven
drejer ned mod platterne. Stil knap for omdrejningshastig-
hed (1.4) pa 3.

Tryk pa sikkerhedslasen (5.4) og flyt auto/man omskifteren
(5.6) til MANUEL.

Drej med handhjulet (8.1) platterne 5-10 mm ind fra den
ydre kant af skiven. Drej mikrometerskruerne til justering af
skaeredybde (5.1) for at beveege platterne mod skiven indtil
de kun lige rgrer skivens overflade. Drej nu handhjulet (8.1)
for at kagre kulisserne udad mod kanten af skiven for at fjer-
ne eventuel rustkant pa den ydre kant af skiven.

Kagr kulisserne manuelt ind mod navet af skiven til et sted
lige efter bremseklodsernes kontaktflade. Veer omhyggelig,
da dybden af spanen kan variere p.gr.a. skaevheder i ski-
vens overflade.

Treek den automatiske tilspaendingsstopknap (5.2) udad for
at aktivere autostop. Dette vil bestemmme stedet, hvor kulis-
serne vil stoppe under den automatiske tilspsending ind mod
midten af skiven. Tryk pa sikkerhedslasen (5.4) og flyt au-
to/man-omskifteren (5.6) til AUTO.

Drej begge mikrometerskruer med uret en streginddeling
(stort interval) for at fa platterne ind i skivens overflade
med 0,1 mm. Billedet pa den fglgende side illustrerer, at 0,1
mm er afstanden mellem 2 tal pd mikrometeret.
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0.05 mm

0.1 mm

Skrubdrejning:

Drej knappen for tilspaendingshastighed (1.2) pa motoren til 3
(hurtig tilspeending). Tryk pa vippekontakten (OUTFEED) (5.5)
pa afdrejeren. Kulisserne vil automatisk kgre udad og dreje en
skrubspan pa skiven.

Nar kulisserne har beveeget sig ud over kanten af skiven,
trykkes igen pa vippekontakten (OUTFEED) (5.5), séledes den
star i midterposition, og maskinen er stoppet.

Drej afbryderen (1.3) til O og sluk for motoren. Tjek skivens
overflade. Den skal have en ru overflade hen over hele fla-
den pa begge sider. Hvis det ikke er tilfaeldet, drejes en ny
skrubspan, ellers fortseet til naeste skridt for at dreje
sletspan.

Sletdrejning:
Start motoren ved at dreje (1.3) i den rette retning. Drej

begge mikrometre med uret en streginddeling (lille interval)
for at fa platterne ind i skivens overflade med 0,05 mm.
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Indstil motorens hastighedsveelger (1.4) pa 2 og vaelgeren
for tilspaendingshastighed (1.2) pa 1.

Tryk p& vippekontakten (INFEED) pa afdrejeren (5.5). Kulis-
serne vil nu automatisk kgre indad og dreje en sletspan pa
skiven. Kulisserne vil automatisk stoppe dér, hvor autostop
blev sat til.

En skrubspan og én afsluttende sletspan er saedvanligvis til-
straekkeligt i de fleste tilfeelde. Hvis ikke, gentages skrub-
og/eller sletspan efter behov.

Nar en tilfredsstillende overflade er opnaet, tryk pa sikker-
hedslasen og skift auto/man omskifterne til MANUEL. Plat-
terne kgres tilbage veaek fra skiven ved at dreje mikrometre-
ne mod uret. Brug handhjulet til at kgre kulisserne udenfor
skivens kant. Fjern afdrejeren og gentag operationen pa
den anden side af lastbilen.
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Bemeaerk

Safremt motoren overophedes, udlgses termosikringen og
streammen afbrydes af sikkerhedsgrunde. For at kunne an-
vende maskinen igen er det ngdvendigt at aktivere sikrin-
gen pa fglgende made: Fjern de to skruer i bunden af kabi-
nettet og tag fronten af. Sikringen er placeret i holderen i
hgjre side af maskinen. Tryk sikringen ned i holderen sam-
tidig med at det lille hAndtag treekkes fremad.

Termosikringen Termosikringen
er udlgst pa plads
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Vedligeholdelse

Tjek kanterne pa platterne. Drej eller udskift brugte platter
(hver platte har 3 skeereflader). Nar platterne drejes eller
udskiftes skal holdepladen renggres grundigt med en bgr-
ste.

Justering af kulisserne

Det anbefales periodisk at tjekke, at der ikke er slgr i kulis-
serne. Nar kulisserne er kgrt helt frem, ma der ikke veere
noget slgr. Hvis overfladen pa skiven ikke er tilfredsstillen-
de, er det ofte en indikation af, at kulissen skal justeres.

Billedet p& naeste side viser, hvordan man justerer kulisser-
ne korrekt.

1) Lesne de 12 sma skruer (10.1) med ca. 1/16 omdrej-
ning.

2) Lagsne de 6 store skruer (10.2) med ca. 1/16 omdrej-
ning.

3) Speend de 12 skruer (10.1) jeevnt indtil kulisserne gli-
der uden slgr. Kontrollér efterfglgende og meerk efter
ved manuelt at beveege kulisserne op og ned med
handhjulet.

4) Spaend de 6 skruer (10.2) for at fastlase kulissen i den-
ne stilling.

19



10.2

20



Lyninstruktion

1. Afmonter hjul.

Monter passende beslag i 2 kaliberbolte.

3. Monter medbringeren diagonalt pa 2 hjulbolte og spsend
boltene.

4. Monter afdrejerhovedet pa beslaget med medfglgende

offset kit.

Skub snekkegearet ind over akslen med not pa medbringeren.

Stottefod monteres.

Tilslut ledningen til afdrejerhovedet og teend.

Start motoren og veelg retning.

. Omdrejningshastighed 3.

Skrubspan:

10. Kar platterne forbi den rustne kant og tangér saledes at
de kun lige rgrer ved skiven.

11. Kar platterne tilbage og forbi kanten af skiven.

12.Kgr platterne indad mod navet og saet autostop.

13. Skiven afdrejes som gnsket (ikke mere end 0,1 mm ad gan-
gen).

Sletspan:

14. Seet omdrejningshastighed pa 3.

15. Drej mikrometeret ca. 0,05 mm og sletspan drejes.

16. Gentag evt. operationen hvis ngdvendigt.

17. Afmonter maskinen ved at fglge vejledningen i modsat
raekkefalge.

N

© NG
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Beslag
inkl. tilhgrende offset kit

Lastbil Model Bremse- Beslag Off set Kaliber-
kaliber nr. bolt
DAF XF95 99.2100.45 1) [2LMMIOT__ 1 \;1645 580
32 mm bag
IVECO Stralis 99.2100.14 2) | 22 mm M20x1.5x125
420 E 42 Bendix
240 E 47 Bendix 99.2100.24 25 mm M20x1.5x80
400 E 47 Knorr 99.2100.14 15 mm M20x1.5x80
CURSOR Knorr 99.2100.23 31 mm M18x1.5x80
8/Star
EUROTECH 99.2100.24 36 mm M20x1.5x80
MAN TGA 99.2100.46 28 mm M18x1.5x80
Knorr 99.2100.21 28 mm M16x1.5x85
FL/FM 2000 Lucas 99.2100.27 39 mm M20x1.5x90
Bendix 99.2100.31 25 mm M18x1.5x80
L2000 Knorr 99.2100.33 12 mm M16x1.5x80
Mercedes- | MB-Actros Knorr 28 mm
Benz MB-Atego Knorr 99.2100.21 T2 mm M16x1.5x85
Renault Magnum 440 DXI (NY) 99.2100.46 1) | 14 mm M20x1.5x100
Magnum Lucas | 99.2100.28 | 25 mm M20x1.5x90
Premium
SCANIA R4-serien [ 99.2100.46 [ 13 mm | M20x2.0x90 |
Volvo FM/FH n | 39 mm M20x2.5x100
FL 611 99.2100.46 %) 31 mm M20x2.0x90

1) + 2 stk spacere 10 mm
2) + 2 stk. spacere 45 mm
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Mindre lastbiler Beslag Off set
nr.

IVECO Daily 3508, 3510, 3512, S2000 | 99.2100.10 Inkl.

MB-Sprinter 99.2100.10 Inkl.

MAN-MT 99.2100.10 Inkl.

Trailer Beslag nr. Off set | Kaliber bolt
BPW | 99.2100.43 | 23 mm M16x1.5x70
SAF | 99.2100.43 | 23 mm M16x1.5x70
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Tilbehgr og reservedele

Varenr. Tilbehgr til beslag Bemeerkning
99.2101.12 Offset 12 mm

99.2101.13 Offset 13 mm

99.2101.14 Offset 14 mm

99.2101.15 Offset 15 mm

99.2101.22 Offset 22 mm

99.2101.23 Offset 23 mm

99.2101.25 Offset 25 mm

99.2101.27 Offset 27 mm

99.2101.28 Offset 28 mm

99.2101.31 Offset 31 mm

99.2101.32 Offset 32 mm

99.2101.35 Offset 35 mm

99.2101.36 Offset 36 mm

99.2101.39 Offset 39 mm

99.2101.60 Bolt til offset M12 x 1,25 x 40 mm
99.2101.61 Kaliberbolt til beslag M16 x 1,5 x 80 mm
99.2101.62 Kaliberbolt til beslag M16 x 1,5 x 85 mm
99.2101.63 Kaliberbolt til beslag M18 x 1,5 x 80 mm
99.2101.64 Kaliberbolt til beslag M20 x 1,5 x 70 mm
99.2101.65 Kaliberbolt til beslag M20 x 1,5 x 80 mm
99.2101.66 Kaliberbolt til beslag M20 x 1,5 x 90 mm
99.2101.67 Kaliberbolt til beslag M20 x 2,0 x 90 mm
99.2101.68 Kaliberbolt til beslag M20 x 2,5 x 100 mm
99.2101.69 Kaliberbolt til beslag M18 x 2,5 x 80 mm
99.2101.70 Kaliberbolt til beslag M16 x 1,5 x 70 mm
99.2101.71 Kaliberbolt til beslag M20 x 1,5 x 125 mm
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99.2101.72 Kaliberbolt til beslag M20 x 1,5 x 100 mm
99.2101.80 Spacer for beslag 10 mm
99.2101.81 Spacer for beslag 45 mm
99.2101.01 Gevindplade til offset
99.2101.02 100 mm laske

99.2101.03 Adaptor

99.2101.04 M8 x 80 UNB bolt
99.2101.05 M10 x 80 UNB bolt
95.1358.114 Gevindstykke

Varenr. Tilbehar
99.2004.105 Medbringer
99.2004.104 Afstandsstykke til medbringer
99.2004.106 Forleengerstykker til hgjt nav
99.2004.107 Sikkerhedsanordning (gummiband)
99.2004.108 Spiralledning
99.2004.120 Netledning

Varenr. Reservedele

99.2004.504 Tandhjul for overgang
99.2004.503 Autostop spindel
99.2004.502 Hovedspindel

99.2004.501 Kulisse

99.2004.500 12 V tilspaendingsmotor
99.2004.505 Omskifterpal

99.2004.506 Handhjul

99.2004.45 Venstre stalholder
99.2004.46 Hagjre stalholder
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99.2004.92 Platter 1)

99.2004.18 Mgtrik for hovedspindel
99.2004.44 Omlgber for stalholder
99.2004.30 Bundstyr

99.2004.39 Topstyr

99.2004.84 Mikro switch
99.2004.29 Daekplade top-bund
99.2004.54 Leje

99.2004.28 Mgitrik for autostop
99.2004.85 XLR stik

99.2004.209 230 V frekvensmotor
99.2004.509 Plastkabinet komplet
99.2004.516 Fleksibel aksel med flange
99.2004.515 Inderkabel til fleksaksel
99.2004.512 Plasthus for gear
99.2004.514 Gear

99.2004.228 Kontakt for ngdstop
99.2004.230 Hovedafbryder
99.2004.227 Strgmforsyning
99.2004.221 Hjul

99.2004.229 Trykknap til ngdstop
99.2004.226 Termosikring
99.2004.98 Printkort

99.2004.86 Omskifter med lys
99.2004.332 Motorregulering potentiometer

1) Leveres i aeske med 10 stk.

‘ Leveres med maskinen
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SCENGRIP*

EF-overensstemmelseserklaering
Maskindirektivet 98/37/EF, Bilag Il A

FABRIKANT: Scangrip A/S
Rytterhaven 9
DK-5700 Svendborg
Danmark
Tif. nr. +45 63 20 63 20

erklerer herved, at
MASKINE: Bremseskiveafdrejer
CANVIK TS
Nr. 99,2004
er fremstillet | overensstemmelse med
Maskindirektivets bestemmelser (direktiv 98/37/EF af 22_ juni 1958).
samt i overensstemmelse med:

Lavspeaendingsdirektivets bestemmelser (direktiv 72/23/E@F af 19, februar 1973 med senere
andringer)

EMC-direktivets bestemmelser (direktiv 89/336/E@F af 3. maj 1989 med senere aandringer)
under anvendelse af felgende harmoniserede standarder:
EM ISO 12100-1:2003

Maskinsikkerhed - Grundlseggende begreber og principper for proj ing,
f -Del 1: G terminologi og metodik

EN 150 12100-2:2003
Maskinsikkerhed - Grundleggende begreber og F for proj
konstruktion og udformning — Del 2: Tekniske principper

EN 1050:1996
Maskinsikkerhed. Principper for risikovurdering

EN 60204-1:1997
Maskinsikkerhed — Elektrisk materiel pa maskiner — Del 1: Generelle krav

Direkter Anders Borring
Titel Navn
SCANGRIP AS
Hytigfhaven 9
DST00 Svendoorg
A 45 6320 6320

Firma (sterhpel)

/// ﬁﬂ Svendborg, den 2. marts 2006
£

derskrift Dato
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Serienummer
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